POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)
pl. M. Skfodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Obrabiarki i systemy sterowania CNC

Przedmiot

Kierunek studiéw Rok/semestr

Konstrukcja i eksploatacja srodkéw transportu 3/6

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiéw

Inzynieria wirtualna projektowania ogolnoakademicki

Poziom studiéw Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnos¢

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)

30 15 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéow

2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr inz. Piotr Posadzy

email: piotr.posadzy@put.poznan.pl
tel. 616652257

Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3 60-965 Poznhan

Wymagania wstepne

WIEDZA: Metrologia i systemy pomiarowe, Grafika inzynierska. Podstawy konstrukcji maszyn,
Znajomosc zasad BHP przy uzytkowaniu obrabiarek CNC. Podstawowa wiedza z zakresu obrdbki
skrawaniem. Znajomos$¢ budowy i zasady dziatania obrabiarek sterowanych recznie

UMIEJETNOSCI: Umiejetnos¢ korzystania z réznych zrédet informacji w tym z instrukcji i dokumentacji
technicznej

KOMPETENCIJE SPOYECZNE: Student potrafi wspdtpracowac w grupie, przyjmujgc rézne role. Student
wykazuje samodzielnos¢ w rozwigzywaniu problemow, nabywania i doskonalenia swojej wiedzy i
umiejetnosci.
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Cel przedmiotu
Przedstawienie nowoczesnych technik wytwarzania wykorzystujacych sterowanie numeryczne

Zapoznanie studentéw z budowg obrabiarek CNC, podstawami programowania oraz z zaawansowanymi
technikami programowania obrabiarek CNC.

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza
Student ma wiedze w zakresie budowy, mozliwosci technologicznych i zastosowania obrabiarek CNC

Student ma wiedze jak dobraé obrabiarke do okreslonego zadania produkcyjnego oraz okresli¢
parametry skrawania

Student ma wiedze w zakresie budowy programu CNC i tworzenia programoéw obrdbkowych

Umiejetnosci
Student potrafi przygotowac obrabiarke sterowang numerycznie do pracy.

Student potrafi dobra¢ parametry obrébki i narzedzia do okreslonego zdania technologicznego.
Potrafi zaplanowac obrdbke na obrabiarki CNC, dobra¢ narzedzia i parametry obrobki

Kompetencje spoteczne
Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w zakresie programowania obrabiarek sterowanych
numerycznie

Ma swiadomos¢ waznosci podejmowanych decyzji w zakresie programowania obrabiarek sterowanych
numerycznie w aspekcie skutkdw oddziatywania na srodowisko naturalne i odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:
Zaliczenie pisemne wyktadu (test). Biezgca ocena stanu wiedzy na laboratorium.

Tresci programowe

Pojecia i okreslenia podstawowe. Zasada dziatania obrabiarki sterowanej numerycznie. Cechy
charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie. Budowa zespotéw wykonawczych obrabiarki
CNC. Klasyfikacja i cechy charakterystyczne uktadéw sterowania. Osie wspotrzednych i zwroty ruchdéw.
Uktady napedu posuwu w obrabiarkach CNC. Uktady pomiaru potozenia i predkosci w obrabiarkach CNC.
Podstawowe metody programowania obrabiarek CNC. Programowanie automatyczne w wybranym
systemie CAD/CAM. Definiowanie narzedzia. Symulacja obrébki.

Metody dydaktyczne
Woyktad z prezentacja multimedialng

Laboratorium - praca na komputerze w $rodowisku Solid Works, SolidCAM
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PN-93/M-55251 - Maszyny sterowane numerycznie. Osie wspotrzednych i zwroty ruchow

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 60 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 45 1,5
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 15 0,5
zajec laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwiéw/egzaminu, wykonanie projektu)*

1 . TV . ;. s .
niepotrzebne skresli¢ lub dopisac inne czynnosci



